SORALUCE WINDKRAFTENERGIE BIMATEC SORALUCE

Effizienz
fur Wachstum

Schlusseltechnologien zur Reduzierung
der Bearbeitungszeiten von
Komponenten von Windkraftanlagen.
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Reduzierte
Fertigungszeiten

Die Windenergie hat einen steigenden Anteil an der Stromerzeugung.

Immer grof3ere und leistungsfahigere Windkraftanlagen kommen zum
Einsatz. In nur einem Jahrzehnt hat sich die Leistung vervierfacht,
um die Nachfrage an der Energieerzeugung aus erneuerbaren
Quellen abzudecken. Dies hatte auch einen grofien Einfluss auf

die Bearbeitung der Komponenten Gondeln, Naben, Getriebe,
Rotorgehause und Rotorwellen und stellte die Maschinenhersteller
vor eine neue Herausforderung.

Soraluce reagierte auf die steigenden Anforderungen mit neuen
Technologien, um die Bearbeitungsleistung an den Werkstucken
zu maximieren und zu optimieren. Mit diesen Technologielosungen
werden Qualitat und eine hochste Produktivitat der Fertigung
garantiert.

Zusatzlich bietet Soraluce prozesssichere Multitask-Losungen zur
Fras- und Drehbearbeitung von Werkstucken! Dadurch werden
Fertigungszeiten drastisch reduziert und gleichzeitig wird die
Fertigungseffizienz und Qualitat erhoht. Alle Maschinen konnen ideal
auf die Wunsche unserer Kunden und spezifischen Anforderungen
der Komponenten angepasst werden.
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Einzigartige Technologielosungen garantieren hochste Produktivitat und .
Flexibilitat bel der Fras- und Drehbearbeitung von Komponenten von
Windkraftanlagen mit Direktantrieb oder mit Getrieben.

Soraluce Know-how fiir die Bearbeitung
von Schliisselkomponenten.

PLANETEN-
TRAGER

+ MASCHINEN-
RAHMEN

Onshore oder Offshore? P

Immer grofier werdende Komponenten
von 8-10-12-14-16 MW Windkraftanlagen.

Schwere Bearbeitung / grofiere
Werkstucke.

Hohere Produktivitat der Fertigung.
Effizientere und sichere Fertigung.
Multitask Fertigung von Werkstucken.




Wichtige Faktoren
zur Verkurzung der
Fertigungszeiten

Soraluce freut sich, die wesentlichen Faktoren zur Reduzierung
der Bearbeitungszeit von Windkraftanlagenkomponenten mit
lhnen auszutauschen.

Optimierung der Bearbeitungszeit, hohe Prazision, minimale
Eingriffe, Bedienerfreundlichkeit und Reduzierung der
Stillstandzeiten stehen bel hochster Zuverlassigkeit und

Maschinenverfugbarkeiten von > 95 % dabel im Vordergrund.

Wir haben Technologien entwickelt, die Bearbeitungszeiten
um 25 % bis 40 % im Vergleich zu herkommlichen
Losungen reduzieren. Zusatzlich erfolgt ein einzigartiger
Technologietransfer zu [hnen.

\

J'25-40%

BIMATEC SORALUCE

Wahlen Sie das optimale Konzept
mit Blick auf lhre Stiickzahlen.

Erweitern Sie lhre Fertigung mit unseren

intelligenten Technologien.

Nutzen Sie die Vorteile unserer Multitask-
Funktionen.

4 steigern Sie Ihre Effizienz.

5 Optimieren Sie lhre Werkzeugverwaltung.

Moglichkeiten zur Steigerung der
Fertigungskapazitat.

7 Technologien aus einer Hand.

8 Kein Stillstand.

Integrieren Sie lhre Maschine in lhr
Produktionsmanagementsystem.

1 O Profitieren Sie von unserem Know-how.




Wahlen Sie das optimale Konzept mit
Blick auf lhre Stiickzahlen

Was sind die wichtigsten Vorteile?

e Maschinen werden an Grof3e und Form des
Werkstuckes angepasst.

Hochste Zerspanungsleistung beim Schruppen.

Hochdynamisches VVerfahren beim Bohren und
Gewindeschneiden.

Optimale Auswahl an robusten, flexiblen und
zuverlassigen Fras-, Dreh- und Bohrkopfen.

Ad-hoc Fras- und Bohrkopfe, um schwer zugangliche
Bereiche der Werkstucke zu erreichen.

Bearbeitung der Werkstucke im Pendelbetrieb.

Uber 30 Jahre Erfahrung in der Windkraftenergie.



Wahlen Sie das optimale Konzept mit BIMATEC SORALUCE

Blick auf lhre Stiickzahlen

NABE

Die optimale Losung

Fahrstander Fras- und Bohrcenter mit “kippbarem” Dreh- und
\Verschiebetisch.

Was sind die Hauptvorteile?

e Durch den 11° kippbaren Tisch wird der Einsatz von
Standardfraskopfen und Pinolen mit Antriebsleistungen
> 100 kW / 10.000 Nm ohne Leistungsverlust ermoglicht.

e Bearbeitungen von Naben in einer, maximal zwel
Aufspannungen in hochster Prazision und reduzierte
Aufspann- und Ausrichtzeiten.




Fahrstander Fras- und
Bohrcenter mit kippbarem

Dreh- und Verschiebetisch
Nabe.




Wahlen Sie das optimale Konzept mit

Blick auf lhre Stiickzahlen

MASCHINENTRAGER
DIREKTANTRIEB

' b 22

MASCHINENRAHMEN
FUR GETRIEBE

BIMATEC SORALUCE

Die optimale Losung

Fahrstander Fras- und Bohrcenter mit Dreh- und Verschiebetisch
(optional mit Kippfunktion) oder Portal Fras- und Bohrcenter fur
sehr grofie Werkstucke.

Was sind die Hauptvorteile?

Maschinentrager konnen durch den 11° kippbaren Dreh-
und Verschiebetisch ohne Sonderspannvorrichtungen
bearbeitet werden.

e Fahrstander Konzept ist extrem flexibel und die vertikale
Bearbeitung fordert die Spaneabfuhr.

Portal Konzept in Gantry Ausfuhrung fur die Bearbeitung
von grof3en Maschinenrahmen in Einbaulage. Einfaches
Aufspannen ohne Verspannungen im Werkstuck.



Fahrstander Fras- und
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Fahrstander Fras- und
Bohrcenter mit Dreh- und
VVerschiebetisch

Maschinenrahmen Getriebe.
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Wahlen Sie das optimale Konzept mit

Blick auf lhre Stiickzahlen

BIMATEC SORALUCE

Die optimale Losung

Multitask Konzept (Frasen und Drehen) fur Fahrstander und
Portal Fras- und Bohrcenter.

Was sind die Hauptvorteile?

Rotorenbearbeitung in Teilstucken oder komplett.

VVertikale oder horizontale Bearbeitung von Rotoren und
Statoren.

Frasen und Drehen auf ,einer” Maschine.

Eigene Produktion von NC-Dreh- und Karusselltischen bis zu
200 t Transportlast und Kippmomente von 240.000 Nm.

Hochleistungs- Multitask Fras- und Drehkopfe mit Kopf- und
Spindelorientierung in jeder Kopfposition.

Hochleistungs- Fraskopfe und Pinolen > 100 kW / 10.000 Nm.
Stabile Drehstahlhalter fur hochste Zerspanungsleistung.

Bohrstangenhalter fur Bohrstangen von @ 100 - 250 mm und
Lange bis 2.500 mm.

Ad-hoc-Aufnahmen mit passivem Dampfungssystem, die
VVerformungen minimieren und hochste Prazision garantieren.
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Fahrstander Konzept mit
Multitask Funktion (Frasen
und Drehen)

Stator.




Wahlen Sie das optimale Konzept mit

Blick auf lhre Stiickzahlen

WELLE FUR DIREKTANTRIEB

PLANETENTRAGER
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BIMATEC SORALUCE

Die optimale Losung

Multitask Konzept fur Fahrstander Fras- und Bohrcenter.

Was sind die Hauptvorteile?

Frasen und Drehen auf ,,einer” Maschine.

Eigene Produktion von NC-Dreh- und Karusselltischen bis zu
200 t Transportlast und Kippmomente von 240.000 Nm.

Hochleistungs- Multitask Fras- und Drehkopfe mit Kopf- und
Spindelorientierung in jeder Kopfposition.

Stabile Drehstahlhalter fur hochste Zerspanungsleistung.

Bohrstangenhalter fur Bohrstangen von @ 100 - 250 mm und
Lange bis 2.500 mm.



Erweitern Sie lhre Fertigung mit BIMATEC SORALUCE

unseren intelligenten Technologien

Intelligente Technologien zur Reduzierung der Bearbeltungszeiten zwischen 25 % und 40 %.

Aktives Dampfungssystem zur Eliminierung von Rattern wahrend der Bearbeitung. Optimale und hochste
Zerspanungsleistung!

DAS e 100 % Zerspanungsleistung im gesamten Arbeitsbereich.
Py SORREEGE * Reduzierte Fertigungszeit um bis zu 40 %.
 Besonders effektiv beim Einsatz grofier Werkzeuge.

Intelligente und automatische Einstellung der definierten Bearbeitungsparameter
@ ADAPTIVE entsprechend der tatsachlichen Leistungsaufnahme.

Emim e 30 % Zeitersparnis bei der Schruppbearbeitung!

 Unbeaufsichtigte Bearbeitung und keine Notwendigkeit fur Lernschnitte.

Harmonische Oszillation der Spindeldrehzahl.

SSV e Stabile Bearbeitungsbedingungen beim Einsatz von Werkzeugen mit grof3en Auskragungen.
Y SORAEDEE  Ratterfreie Bearbeitung.

Programmierbare Oszillation in der Bewegung des Werkzeugs zum Brechen langerer

CHIP Spéane wahrend des Drehens.

Eﬁ&ﬁ‘ct(ER e Erleichtert die automatische Entsorgung der Spane und gewahrleistet eine kontinuierliche Bearbeitung.




Nutzen Sie die Vorteile unserer BIMATEC SORALUCE

Multitask Funktionen

e Mit einer Maschine! Frasen, Drehen, Bohren, Schleifen und
\VVerzahnen.

e Auch fur extrem grofie Werkstucke.
e Werkstuckgewichte von 20 - 200 t.

e Eigene Produktion von NC-Dreh- und Karusselltischen bis
zu 200 t Transportlast und Kippmomente von 240.000 Nm.

e Hochleistungs- Multitask Fras- und Drehkopfe mit Kopf-
und Spindelorientierung in jeder Kopfposition.

e Flexible Drehstahlhalter und / oder kombinierte Fraskopfe,
mit der Moglichkeit der Aufnahme von Fras- und
Drehwerkzeugen.

e Bohrstangenhalter fur Bohrstangen von @ 100 - 250 mm
und Langen bis 2.500 mm.




4 Steigern Sie lhre Effizienz BIMATEC SORALUCE

Hochdynamisches Maschinenkonzept
e Alle Maschinen mit INA Linearwalzfuhrungen.

]'c—d?ﬁﬁ;‘galz' ot * Reduzierung der Positionierzeiten durch héchse Dynamik und Vorschlbe
(25.000 mm / min) und Spindeldrehzahlen bis 7000 min-?,
Flachfuhrung ¥  Soraluce ist Pionier im Einsatz von LinearwalzfiUhrungen in Grof3- Fras- und

_ Karusselldrehmaschinen (seit 1991).
Hydrostatische M

FUhrung  Besonderer Vorteil bei grofier Anzahl von Bohrungen und Gewinden.

Hochdynamisches Verfahren der Achsen

Mit den von uns entwickelten Zyklen fur die Synchronisation verschiedener
POWERED by Arbeitsvorgange optimieren und verkurzen wir die Fertigungszeiten:

Soraluce Software Factory * Gleichzeitiges Verfahren der Achsen- und Spindelorientierung.

e Verfahren des Maschinentisches bel gleichzeitigem Werkzeugwechsel.

Sincro.

e Gleichzeitiges Aufspannen und Bearbeiten von Werkstucken.



Optimieren Sie Ihre BIMATEC SORALUCE

Werkzeugverwaltung

Intelligentes Management der Werkzeuge

Maximieren Sie die Produktivitat durch eine intelligente - = T e
Verwaltung einer grof3en Anzahl von Werkzeugen und - -_— ¥ POWERED by

L. C : : : T N Soraluce Software Factory
minimieren Sie die manuellen Eingriffe durch Ihr Personal.

e Werkzeugmagazin an der Maschine.

e Separate Tool Arena mit Roboter fur eine extrem
grofie Anzahl von Werkzeugen (weniger Werkzeuge /
Gewicht in der Maschine = bessere Dynamik).

Werkzeugkontrolle Verschleif3kontrolle
Status der verschiedenen Werkzeugverwaltung mit
Werkzeugmagazinplatze Verschleiflerkennung und
und Greifer (Spindel, |dentifikationssystem.

Werkzeugwagen und
-arm, Werkzeugarena,
Werkzeugmagazin und
Robotergreifer).

> 500 Werkzeuge. Automatisches Be- und Entladen von
Werkzeugen und Winkelfraskopfen.



Moglichkeiten zur Steigerung BIMATEC SORALUCE

der Fertigungskapazitat

Pendelbearbeitung
Ununterbrochene Bearbeitung.

Die optimale Losung

Mit der Mehrstationenbearbeitung konnen gleichzeitig
Werkstucke bearbeitet und gespannt werden. Spannzeiten
werden zu Bearbeitungszeiten.

Was sind die Hauptvorteile?
e Non-Stopp Bearbeitung. Keine Stillstandzeiten.

e Werkstuckspezifische Arbeitsbereiche.




7 Technologien aus einer Hand BIMATEC SORALUCE

FRASKOPFE SPANNVORRICHTUNGEN TECHNOLOGIETRANSFER
Kundenspezifische Fraskopfe und Wir konstruieren und liefern die Erhalten Sie von uns alle Informationen
Adapterfraskopfe fur die Bearbeitung von notwendigen Spannvorrichtungen. Alles rund um die Bearbeitung. Wir analysieren
Werkstucken mit schwer zuganglichen aus einer Hand! Ihre Werkstucke und erstellen

Bereichen vollautomatisch einwechselbar. Machbarkeits- und Zeitstudien.



8 Kein Stillstand

Ein unvergleichbarer Fraskopfservice
lhre Maschine ist immer einsatzbereit!

Unsere Servicestrategie ist auf das Herzstuck der Maschine,
,den Fraskopf”, ausgelegt. Mit 66 Leihfraskopfen minimieren
wir Ausfallzeiten bei Wartungen oder Reparaturen.

Der Fraskopftausch erfolgt innerhalb von zwel Stunden.

Service aus dem Herzen von Deutschland.

United Kingdom Germany

Belgium Russia

USA Spain
P Italy Turkey
China

India

Brazil

BIMATEC SORALUCE

Unser Lager fur Ersatzfraskopfe

Wir liefern lhnen Ersatzfraskopfe innerhalb von 24 Stunden, egal aus Fraskopfe
welchem Grund. Ihre Maschine ist immer einsatzbereit. verfugbar




9 Integrieren Sie lhre Maschine in lhr BIMATEC SORALUCE

Produktionsmanagementsystem

Maximieren Sie lhre Kapazitat dank
der automatischen Digitalisierung von
Informationen.

POWERED by

 \Verbindungen mit Managementsystemen wie z. B. ERP, MES, GMAO Kompatibilitat. Soraluce Software Factory
oder andere.

* \Verknupfung mit mehreren Maschinen in der Fertigung. ﬂ.;:

 IWebserver-Entwicklung zur Verwaltung des Datenverkehrs zwischen
dem ERP / MES und dem Bediener. 1

* Schnittstellenentwicklung an der Maschinen-CNC. L

e Barcode oder QR Code Scanner zur Anzeige des Fertigungsauftrags. —)

 Analyse der Fertigung: Bearbeitete Werkstucke, Stromverbrauch, \
Status der Maschine und Nachverfolgung.

e Erweiterte Ubertragungsmoglichkeiten auf Kundenwunsch. ] |

e Garantierte Sicherheit in der Fertigung. -

e \erwendung von Standard wie MTConnect® oder OPC-UA®,




1 Profitieren Sie von unserem

Know-how

SORALUCE Multitask Fras- und Drehcenter FXR 16000.

e Frasen und Drehen auf einer einzigen Maschine: Auf der Maschine
konnen Naben und Maschinenrahmen, aber auch grofie runde
Werkstucke bearbeitet werden.

e Grofle Verfahrwege von Langs 16.000 mm, Vertikal 6.500 mm und
Quer 1.900 mm.

 Frasleistung: 70 kW bei 100 % ED.

e Pendelbearbeitung mit folgenden Arbeitsbereichen:

e (1) Dreh- und Verschiebetisch 3.000 x 2.500 mm, V: 2.500 mm
und 60 t Transportlast.

e (2) Karussell-, Dreh- und Verschiebetisch g 3.500 mm, max.
Storkreis 7000 mm, V: 2.500 mm, 106 kW Leistung, Drehzahl
120 min~* und 50 t Transportlast.

e Kundenspezifische Ausstattung: Flexibler Drehstahlhalter fur neues
Teilespektrum.

BIMATEC SORALUCE

Unsere Investition in eine Multitask Maschine
mit neusten Technologien ermoglichen es
uns, Jjeden Tag neue Herausforderungen zu
meistern. Mit der SORALUCE FXR 16000
decken wir die Bearbeitung einer grof3en
Anzahl von kritischen Komponenten ab,
optimieren Bearbeitungszeiten und -prozesse
und setzen Meilensteine in Qualitat.

Imanol Miner, Mekatar Technischer Direktor, Mekatech.




Wie konnen wir lhnen helfen?

info@bimatec.de

Kontaktieren Sie einen unserer Spezialisten und lassen sich persodnlich und individuell beraten.



