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Optimieren Sie lhren
Produktionsfluss!

Der Schlussel zu einer besseren Produktivitat
bei der Bearbeitung von industriellen
Fahrzeugkomponenten.
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Maximale
Produktivitat

Der Industriefahrzeug- und Forstmaschinenbau, wie zum
Beispiel Baumaschinen, Erntemaschinen, Forstmaschinen und
Mobilkrane, zeichnet sich durch eine hohe Produktivitat aus.
Taktzeit, Serienproduktion oder Chargenfertigung sind in einer
solch anspruchsvollen Branche Routine.

Die Entwicklung von technologisch fortschrittlichen
Fertigungslosungen, welche die Bearbeitungszeiten
reduzieren sowie eine hohe Verfugbarkeit und Genauigkeit
gewahrleisten, ist der Schlussel, um den Produktionsheraus-
forderungen gerecht zu werden.

Soraluce entwickelt Bearbeitungslosungen fur Schlussel-
komponenten wie Ausleger, Arme, Rahmen und Schaufeln, die
es lhnen ermoglichen, Bearbeitungszeiten zu optimieren.
Hierbei werden Stillstandszeiten und manuelle Eingriffe durch
das Bedienpersonal minimiert.

Wir bieten maf3igeschneiderte Fertigungssysteme, die an die
Produktionsanforderungen des Kunden und auf jede
spezifische Anwendung ausgelegt sind mit dem Hintergrund,
hohe Verfugbarkeitsraten, hochste Prazision und einfaches
Handling zu garantieren.




Fertigen Sie eines dieser
Fahrzeuge?

Anforderungen:

Hohe Produktivitat

Serien- oder Chargenproduktion
Hohe Verfiigbarkeitsraten
Hochste Prazision
Unbeaufsichtigte Produktion
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Baumaschinen
Erntemaschinen

Forstmaschinen
Mobilkrane




Fertigen Sie eines
dieser Bauteile?

Soraluce Technologien fiir die Bearbeitung
von Schliisselkomponenten.

 AUSLEGER

ARME -

» RAHMEN

SCHAUFEL - - .
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Der Schliissel zur
Produktivitat

Soraluce freut sich, Ihnen die Fertigungstechnologien zur
Optimierung der Produktivitat bei der Bearbeitung von
industriellen Fahrzeugkomponenten vorstellen zu konnen.

Fertigungstechnologien, die zu kurzeren Bearbeitungs-
zeiten fuhren und eine hohe Verfugbarkeit und Prazision
bieten.

Optimierung der Bearbeitungszeiten, Reduzierung der
Stillstandzeiten und minimale Eingriffe durch das
Bedienpersonal. Bearbeitungslosungen, die auf eine hohe
\Verfugbarkeitsrate bei gleichzeitig hochster Prazision
ausgerichtet sind.

Innovative Losungen fur unsere Kunden, technologischer
Fortschritt, der auf die anspruchsvollsten Bearbeitungs-
herausforderungen mit Effizienz und hoher Produktivitat
reagiert.

Wahlen Sie eine Losung, die sich am besten an
die Vielfalt Ihres Bauteilespektrums anpasst

Analysieren Sie Moglichkeiten zur
Steigerung der Produktivitat

3 Automatisieren Sie

Integrieren Sie lhre Maschine in ein
Produktionsmanagementsystem

5 Optimieren Sie die Werkzeugverwaltung

6 Optimieren Sie lhre Losung

7 Verlassen Sie sich auf unser Fachwissen



1 Wahlen Sie eine Losung, die sich am besten an

die Vielfalt Ihres Werkstiickspektrums anpasst

Eine Losung fiir:

LOSU ng: EI nzel maSCh Ine Tierl & Tier2 Zulieferer oder OEM-
. “s mBE - =m Hersteller mit geringem Produktions-
HOChSte FleX| bl I |tat! volumen, jedoch einer Vielfalt an zu

bearbeitenden Komponenten.

RAHMEN & SCHAUFEL FAHRSTANDER FRAS- UND BOHRCENTER

Die optimale Losung

Fahrstander Fras- und Bohrcenter.

Was sind die wesentlichen
Vorteile?

o Flexible Ausstattungsmoglichkeiten abgestimmt
auf |hr Werkstuckspektrum.

e Kundenspezifischer Arbeitsbereich: Plattenfeld /
Aufspanntisch, NC-Rundtisch, NC-Dreh- und
Verschiebetische kombinierbar in mehreren
Arbeitsstationen.

e Werkstuckbearbeitung in einer Aufspannungen in
\Verbindung mit einem NC-Rundtisch.

e Pendelbearbeitung.




Einzelmaschine | - o |

Flexible Ausstattungsmoglichkeiten
abgestimmt auf Ihr WerkstlUckspektrum.




Einzelmaschine

Flexibel ausgestattete Arbeitsstationen
abgestimmt auf Ihr Werkstuckspektrum.

*‘
’




1 Wahlen Sie eine Losung, die sich am besten an

die Vielfalt Ihres Werkstiickspektrums anpasst

Losung: Duplexmaschinen

Mehr als nur zwei Maschinen!

AUSLEGER | ARME | RAHMEN

DUPLEXMASCHINEN

Eine Losung fiir:
OEM-Hersteller oder Tier1

Zulieferer mit einem hohen
Produktionsvolumen.

Die optimale Losung

Zwel gegenuberliegende Maschinen, die zeitgleich ein
Werkstuck mit zwel Spindeln sowohl als unabhangige
Maschinen oder auch als eine Maschineneinheit
bearbeiten konnen.

Was sind die wesentlichen Vorteile?

Reduzierung der Bearbeitungszeit um 50 %.

Hochste Genauigkeit, da Werkstucke in nur einer

Aufspannung bearbeitet werden konnen.

Optimal fur Serienteile / Serienproduktion.

Ein einzelner Bediener steuert beide Maschinen.

Geringerer Platzbedarf.

Schnelle Kapitalrendite (ROI) durch hohe

Produktivitat.

e Soraluce Software Paket zur Verwaltung von
Duplexmaschinen.

e Pendelbearbeitung.
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Duplexmaschinen

Reduzierung der Bearbeitungszeit
um 50 %.



Analysieren Sie Moglichkeiten zur

Steigerung der Produktionskapazitat

Losung: Pendelbearbeitung

Durchgangige Bearbeitung.

FAHRSTANDER FRAS- UND BOHRCENTER
AUSLEGER | ARME | RAHMEN | SCHAUFEL MIT PENDELBEARBEITUNG

Eine Losung fiir:
OEM-Hersteller oder Tier1 Zulieferer

mit einem hohen Produktionsvolumen
und einer Vielfalt an zu bearbeitenden
Komponenten.

Die optimale Losung

Einzel- oder Duplexmaschinen mit mehreren
Arbeitsstationen.

Hauptzeitparalleles Be- und Entladen der Werkstlcke
durch Mehrstationenbearbeitung.

Was sind die wesentlichen Vorteile?

e Durchgangige Bearbeitung: Reduzierung der
Nebenzeiten.

e HKundenspezifischer Arbeitsbereich: Plattenfeld /
Aufspanntisch, NC-Rundtisch, NC-Dreh- und
\Verschiebetische kombinierbar in mehreren
Arbeitsstationen.



Pendelbearbeitung

Durchgangige Bearbeitung;
Reduzierung der Nebenzeiten.




3 Automatisieren Sie

. . Eine Losung fiir:
Losung: Automatisierung nach Maf3 OEM-Hersteller mit einem hohen

Produktionsvolumen und einer

Kontinuierlicher Produktionsfluss. Vielfalt an zu bearbeitenden

Komponenten.

AUSLEGER | ARME | RAHMEN | SCHAUFEL AUTOMATISIERUNGSLOSUNGEN

Die optimale Losung

\/ollautomatisiertes Palettiersystem.

Was sind die wesentlichen Vorteile?

e Durchgangige Bearbeitung: Reduzierung der
Nebenzeiten.

o Palettieren grofier Werkstucke.
Mannloser Bearbeitungsprozess.
Integration in Einzel- oder Duplexmaschinen sowie
komplette Fertigungslinien.

e Personalisierte Software: Verwaltung und
Ruckverfolgbarkeit der Werkstucke.

e Erweiterte Werkzeugverwaltung.
Soraluce bietet Gesamtkonzepte als Einzellieferant.




3 Automatisieren Sie

Digitales Steuerungssystems fur automatisierte Losungen

Automatisches Verwaltungssystem.

Zentrale Schnittstelle Ablaufsteuerung Reporting Sonderausfuhrungen Komplexe
Status und Steuerungs- Dynamische Statistik: Reports und Arbeitsablaufe
uberwachung der Verwaltung von Datenspeicherung, Arbeitsanweisungen Definition von
Maschinen und dem Arbeitsauftragen, Erstellung von spezieller Ablaufe. komplexen
Palettierungssystem uber abhangig vom Status Reports und Arbeitswegen.
eine einzige Schnittstelle. der Werkstucke und Aktivierung von

Werkzeuge. Prozessanalysen.



—— \/erwalten Sie lhre

b

Automatisierung uber
eine einzige Schnittstelle.




4 Integrieren Sie lhre Maschine in ein

Produktionsmanagementsystem

Erhohen Sie lhre Kapazitat dank der
automatisch gesammelten Informationen.

e Ermoglicht die Verbindung mit ERP, MES, GMAO und
anderen Logistikmanagementsystemen.

e \erbindung an weitere Maschinen in der Produktion.

e Webserver-Entwicklung zur Verwaltung des

Datenverkehrs zwischen dem ERP/MES und dem
Bedienpersonal. @
e Entwicklung der Schnittstellen an der CNC-Maschine. -
7

agug ne POWERED b
Interoperabilitat. Soraluc:.- Software Factory

e Darstellen des Fertigungsauftrags mit Hilfe eines >
Barcodescanners.

e Produktionsanalyse: Anzahl der bearbeiteten
Werkstucke, Verbrauch, Grund eines
Maschinenstillstandes, etc.

o Erweiterbare Ubertragung.

e Garantierte Sicherheit.

e Verwendung von Standards wie MTConnect® oder
OPC-UA®.




5 Optimieren Sie die Werkzeugverwaltung

Zentralisierte Werkzeugverwaltung.

Erhohen Sie die Produktivitat durch eine m - POWERED by
zentralisierte Werkzeugverwaltung bei einer S~ Soraluce Software Factory
hohen Anzahl von Werkzeugen, um ein manuelles
Eingreifen des Bedienpersonals zu minimieren.
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Werkzeugliberwachung Standzeitiiberwachung

Status unterschiedlicher Werkzeuganordnung durch

Werkzeugmagazine Verschlei3erkennung und

und Werkzeuggreifer Standzeituberwachung. Automatisches Be- und Entladen > 500 Werkzeuge
(Spmde”anzelt der von zusatzlichen Winkelfraskopfen.

Werkzeuge, Werkzeug-
wechselwagen, Werkzeug-
arena, Werkzeugmagazin
und Robotergreifer).



6 Optimieren Sie lhre Losungen

Lassen Sie sich von uns bei der
Konstruktion und Fertigung von
automatisierten Vorrichtungen beraten.

Kundenspezifische Fraskopfe mit
automatischen Fraskopf-/
Pinolenwechselsystemen zur Bearbeitung
von Werkstucken in schwer zuganglichen
Bereichen.

Technologie- und Anwenderberatung zur
Analyse von Werkstucken und
Fertigungslosen sowie Machbarkeits- und
Zeitstudien anhand realer Daten

und 3D-Modelle.




7 Verlassen Sie sich auf unser Fachwissen

Ein vollautomatisiertes Palettierungssystem auf Basis von o
zwei SORALUCE FP 8000 Duplexmaschinen fur hochste Dank der Automatisier-

Produktivitat, Flexibilitat und Wiederholgenauigkeit. ungslosungen von
Soraluce ist unsere

Produktion rustzeitfrei.

Dr. Juho Nummela, President-CEO Ponsse

e Mafigeschneidertes vollautomatisiertes
Palettierungssystem.

e \ollautomatisiertes System.

e Duplex-Losung: Produktivitatssteigerung von bis
zu 50 % gegenuber Einzelmaschinen.

e Komplette Bauteilbearbeitung in nur einer
Aufspannung und gleichzeitig hochster Prazision,

o Zentralisierte Werkzeugverwaltung.

e \erwaltung und Ruckverfolgbarkeit der zu
bearbeitenden Teile mit Hilfe einer von Soraluce
entwickelten Ad-hoc-Software.




Wie konnen wir lhnen helfen?

info@bimatec.de

Kontaktieren Sie einen unserer Spezialisten und lassen sich personlich und individuell beraten.
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